© BUNDESREPUBLIK @ Patentschrift 

D E UTS CH LAND @ 37 gQ Q £ 



© Int. CI.5; 

G01 N 19/04 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



P 37 90 605.4-52 
PCT/JP87/00274 
WO 88/02454 
30. 4.87 
7. 4.88 



@ Deutsches Aktenzeichen: 
© PCT-Aktenz ich n: * 
® PCT-Veroffentlichungs-Nr. 
© PCT-Anmeldetag: 
® PCT-Veroffentlichungstag: 

® Veroffentlichungstag der PCT-Anmeldung 

in deutscher Ubersetzung: 15. 9. 88 
© Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 28. 10. 93 

Innerhalb von 3 Monaten nach Verdffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



© Unionsprioritat: © © © 
27.09.86 JP P 61 -228804 

@ Patentinhaber: 

Kanzaki Paper Mfg. Co., Ltd., Tokio/Tokyo, JP 

© Vertreter: 

Abitz, W., Dipl.-Ing.Dr.-lng.; Morf, D., Dr.; 
Gritschneder. M., Dipl.-Phys.; Frhr. von 
Wittgenstein, A., Dipl.-Chem. Dr.phil.nat., 
Pat.-Anwalte, 81679 Munchen 



© Erfinder: 

Kimura, Akira, Suita, Osaka, JP; Tomita, Osamu, 
Osaka, JP 

© Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 
in Betracht gezogene Druckschriften: 



DE 

DE-AS 

DE-OS 

DE-OS 

DD 

US 

US 



25 14 154 C2 
11 52 836 
19 48 897 
14 73 404 
1 28 450 
35 24 345 
34 12 606 



© Verfabren und Vorrichtung zurn Messen der Haftfestigkeit eines Klebebandes 



CM 

o 

in 
o 

CD 
O 

o 

CO 

lii 
Q 



BUNDESDRUCKEREI 09.93 308 143/124 



44 



DE 37 90 605 C2 



l 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Messen der Haftfestigkeit eines Klebe- 
bandes nach dem Oberbegriff der Paten tanspriiche 1 
bzw. 3. 

Bei einem derartigen aus DE-OS 14 73 494 bekannten 
Verfahren werden Kautschukbander zunachst mittels 
Druckbacken in Kontakt miteinander gebracht, dann 
zwischen zwei Fiihrungsrollen hindurchgefuhrt und da- 
nach in entgegengesetzter Richtung voneinander weg- 
gezogen. Der Abziehwinkel ist dabei nicht definiert, da 
die Klebebander um die Fuhrungsrollen geleitet wer- 
den, so daB die Klebebander einen zunehmend groBe- 
ren Winkel einschlieBen. Das Verfahren ist daher unge- 
nau. Dieses Verfahren eignet sich nur fur Klebebander 
und ist nicht fur die Messung der Haftfestigkeit eines 
Klebestreifens auf einen ebenen, massiven Substrat an- 
wendbar. 



sition nach Fig. 3 abgelost wurde; 

Fig. 5 ist ein Schaubild zur Verdeutlichung der Haft- 
festigkeit, des Drehmoments und der am Lager anlie- 
genden Kraft, wenn die Haftfestigkeit gemessen wird; 
5 Fig. 6 ist ein vereinfachtes Blockdiagramm zur Ver- 
deutlichung des Aufbaus einer Ausbildungsform der 
Haftfestigkeits-MeBvorrichtung; 

Fig. 7 ist ein schematisches Diagramm zur Verdeutli- 
chung des MeBprinzips der Haftfestigkeit des Klebe- 
io bandes, das auf die Umfangsflache eines zylindrischen 
Substrates gelegt ist; 

Fig. 8A bis C sind Ansichten zur Verdeutlichung einer 
weiteren Ausbildungsform von Kopfstiicken; 

Fig. 9 ist eine vereinfachte Seitenansicht zur Verdeut- 
15 lichung des Zustandes, wenn das vordere Ende eines 
Einfuhrungsbandes an der Aufnahmewalze unter Ver- 
wendung eines der Kopfstiicke nach Fig. 8 festgelegt 
wird, und 

Fig. 10 ist eine vereinfachte Seitenansicht, wenn man 



Aus DE-OS 19 48 897 ist ein Verfahren zum Messen 20 ein in einer Grundform ausgebildetes Kopfstuck ahnlich 
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der Haftfestigkeit bekannt, bei dem ein Klebeband von 
einem Substrat abgelost wird, indem es um die Kante 
einer Offnung in einem Abstutztisch oder um eine Rolle 
herum gezogen wird. Um ein ReiBen des Klebebandes 
zu vermeiden, muB die Kante abgerundet werden, so 
daB ebenso wie bei der Verwendung der Rolle der Ab- 
zugswinkel zwischen 0 und 90° iiegen kana 

Aus DE 25 14 154 C2 wird bei der Messung der Haft- 
festigkeit eines Klebebandes ein Abziehwinkel von 90° 
eingehalten, indem ein Schlitten, an dessen Spitze das 30 
Klebeband befestigt ist, unter einem Winkel von 45° 
von dem Substrat weg nach oben verschoben wird Die 
Einhaltung des 90° - Winkels gelingt dabei jedoch nur im 
Idealfall. Infolge der Elastizitat des Klebebandes kann 
sich dieser Winkel im Laufe der Messung verandern. 
Diese MeBrichtung ist auch nur fur kleine Probekorper 
geeignet, da das Substrat nur eine GrdBe haben darf, die 
von der MeBvorrichtung aufgenommen werden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zum Messen der Haftfe- 
stigkeit eines Klebestreifens zu schaffen, mit dem repro- 
duzierbare Messungen bei einem Abziehwinkel von 90° 
moglich sind, wobei diese Messungen auch an Klebe- 
streifen durchgefuhrt werden konnen, die an ortsfesten 
Substraten aufgeklebt sind. 

Erfindungsgemafl wird diese Aufgabe durch das Ver- 
fahren nach Anspruch 1 bzw. die Vorrichtung nach An- 
spruch 3 gelost 

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Anspriichen 2 und 4 angegeben. 

Die durch die Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere in der kompakten und transportablen 
Bauweise der Vorrichtung und in der Moglichkeit die 
Haftfestigkeit bei gekrummten Substratoberflachen zu 
messen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnung naher erlautert 

Fig. 1 ist eine vereinfachte Vorderansicht der Haftfe- 
stigkeits-MeBvorrichtung 



Fig. 9 anwendet 

Fig. 1 ist die vereinfachte Vorderansicht einer Haftfe- 
stigkeits-MeBvorrichtung mit einer Basisplatte 18. Ein 
Trager 12, der ein Lager 1 1 tragt, ist unterhalb der Basis- 
platte 18 vorgesehen, wobei der Trager 12 ebenfalls die 
Drehwelle einer Aufwickelwalze 6 tragt Ein Drehmo- 
mentdetektor 8 ist an einem Ende der Drehwelle der 
Aufwickelwalze 6 fiber eine Kupplung 7 angebracht 

Ein mit einem Reduktionsgetriebe versehener Motor 
16 fur den Antrieb der Aufwickelwalze 6 ist uber der 
Basisplatte 18 befestigt Die Drehung des Motors 16 
wird auf die Aufwickelwalze 6 uber eine Riemenscheibe 
15 am Motor 16, einen Riemen 14 und eine Riemen- 
scheibe 13 an der Aufwickelwalze 6 ubertragen, so daB 
sich die Aufwickelwalze 6 mit konstanter Geschwindig- 
keitdreht 

Das Ausgangssignat des Drehmomentdetektors 8 
wird einem Verstarker und einem A/D-Wandler (beide 
sind in Fig. 1 nicht gezeigt) zugefiihrt und das verstarkte 
40 und digitalisierte Signal wird an der Digitalanzeige 20 
als Haftfestigkeitswert angezeigt Auch ist es bei dem 
System moglich, ein analoges Ausgangssignal auf einem 
Diagramm unter Verwendung einer Aufzeichnungsein- 
richtung 21 aufzuzeichnen. 

Wie sich aus den Fig. 1 und 2 ergibt, ist jeweils eine 
Hilfswalze 9 an den vorderen und hinteren, linken und 
rechten Stellen unterhalb der Aufnahmewalze 6 ange- 
ordnet. Diese Hilfswalzen 9 bewegen sich selbst in hori- 
zontaler Richtung, wahrend die vertikale Positionszu- 
ordnung zwischen der Aufwickelwalze 6 und dem Sub- 
strat 1 eingehalten wird. Die Walzen 9 drehen sich in 
Kontakt mit der Oberflache des Substrats 1. Das Lager 
der Hilfswalze 9, das in Fig. 1 rechts gezeigt ist, ist an 
einem Langloch im unteren Teil (in Fig. 2 gezeigt) des 
55 Tragers 12 befestigt, der das Lager der Aufwickelwalze 
6 in der Mittelposition mit Hilfe von Schrauben tragt, 
wodurch die vertikale Position frei einstellbar ist Der 
Trager 10 ist ebenso wie der Trager 12 zur Einstellung 
der Position der Hilfswalze 9 ausgelegt, wie dies in 
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Fig. 2 ist eine vereinfachte Seitenansicht der Haftfe- 60 Fig. 1 links gezeigt ist. Jede Hilfswalze 9 ist auBerhalb 



stigkeits-MeBvorrichtung nach Fig. 1 ; 

Fig. 3 ist ein schematisches Diagramm, das den Zu- 
stand darstellt, wenn mit dem Haftfestigkeits-MeBvor- 
gang bei einem 90° Ablosewinkel mit der Vorrichtung 
nach den Fig. 1 und 2 begonnen wird; 

Fig. 4 ist ein schematisches Diagramm zur Verdeutli- 
chung des Zustands, wenn das Klebeband von dem Sub- 
strat um eine Lange 11, ausgehend von der Ausgangspo- 
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der Breite (in Richtung nach links und rechts) der Auf- 
wickelwalze 6 positionierbar, so daB keine Hilfswalze 9 
uber das zu messende Klebeband 2 fahrt 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 2 bis 4 wird das Ver- 
fahren zum Messen der Haftfestigkeit bei einer 90° Ab- 
losung beschrieben. 

Fig. 2 ist eine vereinfachte Seitenansicht der Haftfe- 
stigkeits-MeBvorrichtung. Fig. 3 ist ein Diagramm zur 
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Verdeutlichung des Zustands, wenn mit der Messung 
der Haftfestigkeit begonnen wird. Die Aufwickelwalze 6 
ist mit einer Eingriffsnut versehen. Der Winkel a in 
Fig. 3 ist kJeiner als 90°. 

Abgesehen von dem vorderen Abschnitt haftet der 
Hauptteil des Klebebandes 2 auf der Oberflache des 
Substrats 1. Wenn der vordere Abschnitt in seinem An- 
fangszustand nach Fig. 3 nicht bis zur Eingriffsnut 5 der 
Aufwickelwalze 6 reicht so kann das vordere Ende des 
Klebebandes 2 mit der Aufwickelwalze 6 dadurch ver- 
bunden werden, daB ein Einfuhrungsband 3 verwendet 
wird, das die gleiche Breite wie das KJebeband 2 hat Die 
Spitze des Einfuhrungsbandes 3 und ein daran befestig- 
tes Kopfstuck 4 werden indie Eingriffsnut 5 eingelegt 

Wenn das Klebeband 2 eine ausreichende Lange hat, 
kann das vordere Ende des Klebebandes 2 direkt haf- 
tend an dem Kopfstuck 4 angebracht werden, so daB das 
Einfuhrungsband 3 entbehrlich ist Die Klebflache des 
vorderen Endes des Klebebandes 2 wird dabei um das 
Kopfstuck 4 gewickelt 

Am Beginn des HaftfestigkeitsmeBvorganges ist die 
Klebekraft F0,die zum Zeitpunkt des Ablosens des Kle- 
bebandes 4 von dem Substrat wirkt in zwei Krafte zu 
unterteilen, namlich die Kraft FOa, die das Kopfstuck 4 
gegen die innere Flache (entgegen der Drehung der 
Aufwickelwalze) der Nut 5 druckt, und die Kraft FOb, 
die das Kopfstuck 4 nach innen driickt 

Die Position der Aufwickelwalze 6 wird so gewahlt, 
daB das Klebeband 2, das an der Eingriffsnut 5 festge- 
legt ist, senkrecht zur Oberflache des Substrats 1 steht 
Die Unterseite^ier Aufwickelwalze 6 bleibt in Kontakt 
mit der Oberseite des Klebebandes 2, auf dem Substrats 
1, wahrend die Hilfswalze 9 auf dem Substrat 1 abrollt, 
so daB die relative Position zwischen der Aufwickelwal- 
ze 6 und dem Substrat 1 konstant bleibt. Das Klebeband 
2 wird dann auf Aufwickelwalze 6 gewickelt, wobei die 
mit Klebstoff beschichtete Lage auflen liegt und sich die 
Aufwickelwalze 6 in Richtung des Pfeils mit einer kon- 
stanten Geschwindigkeit dreht. Fig. 4 stellt den Zustand 
nach Ablosen des Klebebandes 2 von dem Substrat 1 
um eine Lange 11, ausgehend von der in Fig. 3 gezeigten 
Position dar. Da die Lange 11 des abgelosten Klebeban- 
des 2 von dem Substrat 1 und die Lange 12, die der 
Drehung der Aufwickelwalze 6 uber dem Substrat 1 
entspricht, gleich sind, konnen die 90° unabhangig von 
der Ebenheit und der Krummung der Oberflache des 
Substrats 1 konstant eingehalten werden. 

Unter Bezugnahme auf Fig. 5 werden der Zusam- 
menhang zwischen der Haftkraft F0 und dem festge- 
stelhen Drehmoment T erlautert 

Fig. 5 ist ein Diagramm zur Verdeutlichung des Zu- 
sammenhangs der Haftfestigkeit, des festgestellten Mo- 
ments und der am Lager anliegenden Kraft, wenn die 
Haftfestigkeit gemessen wird. Die Haftfestigkeit F0, die 
Abldsekraft Fl, die der Haftfestigkeit F0 Widerstand 
leistet, das festgestellte Drehmoment T, der Radius R 
der Aufnahmewalze, der Radius r des Lagers, der Lager- 
reibungskoeffizient p. und die Kraft, die an dem Lager 
anliegt stehen jeweils in den nachstehenden Zusam- 
menhangen miteinander. Die Haftfestigkeit F0, die an 
der Aufwickelwalze 6 anliegt, wirkt als die Kraft F2,die 
am Mittelpunkt 0 anliegt und einem Kraftepaar RFO. 
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F2 = Fl = F0 (1) 



T - RFO + rF2 
= F0(R + ur) 
= F0R(l+ur/R) 
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(2) 



Wenn entweder eine Kugellagerung oder eine Nadel- 
lagerung verwendet wird, wird der Lagerreibungskoef- 
fizient u, dargestellt als n - 0,001 bis 0.003. Da der Radi- 
us R der Aufwickelwalze groBer als der Radius r des 
Lagers ist, wird gemaB der vorstehend genannten Glei- 
chung 2 das festgestellte Drehmoment T etwa RFO. Da 
die Haftfestigkeit FO proportional zu dem festgestellten 
Drehmoment T ist, kann die Haftfestigkeit F0 genau 
durch Erfassen des Drehmoments T gemessen werden. 

Fig. 6 ist ein vereinfachtes Blockdiagrarnm einer 
Haftfestigkeits-MeBvorrichtung. Die Aufwickelwalze 6 
wird mit einer konstanten Drehzahl durch die Antriebs- 
einrichtung angetrieben. Eine Geschwindigkeitssteuer- 
einrichtung 22 stellt die Drehgeschwindigkeit der Auf- 
wickelwalze 6 ein, d. h. die Abldsegeschwindigkeit des 
Klebebands 2 von dem Substrat 1 . 

Wahrend die sich drehende Aufwickelwalze 6 das 
Klebeband 2 von dem Substrat 1 a bids t erfaBt der De- 
tektor 8 das an der Aufwickelwalze 6 anliegende Dreh- 
moment Das Ausgangssignal wird als Haftfestigkeits- 
wert angezeigt Das Signal wird zuerst durch einen Ver- 
starkerschaltblock 23 verstarkt, der dann einen Digital- 
wert mit Hilfe des Digitalanzeigesystems 20 oder einen 
Analogwert mit Hilfe einer analogen Anzeigeeinrich- 
tung anzeigt Das analoge Ausgangssignal kann auch 
mit Hilfe einer Aufzeichnungseinrichtung 21 gleichzei- 
tig mit der Anzeige aufgezeichnet werden. Die Anzeige 
und Aufzeichnung des analogen Ausgangswerts werden 
entsprechend durch die Steuereinrichtung 24 gesteuert 
Mit der Haftfestigkeits-MeBvorrichtung und dem Ver- 
fahren kann auch die Haftfestigkeit zum Zeitpunkt des 
Ablosens des Klebebandes von dem abgelosten Band 
gemessen werden. Wenn diese Messung vorgenommen 
werden soil, werden die Messung, die Anzeige und die 
Aufzeichnung der Haftfestigkeit jeweils durch Einstel- 
len des Anzeigebereichs auf einen niedrigen Wert aus- 
gefuhrt. da die zu messende Ablosefestigkeit vernach- 
lassigbar ist 

Wenn die Messung der Haftfestigkeit eines Klebe- 
bandes, das auf der AuBenflache eines zylindrischen 
Substrats la haftet, mittels der Haftfestigkeits-MeBvor- 
richtung gemessen wird, wie dies in Fig. 7 gezeigt ist so 
wird die Vorrichtung zuerst an einem Rahmen festge- 
legt damit die Hilfswalze 9 nach oben weisen kann. 
Dann sttitzen zwei Hilfswalzen 9 und die Aufwickelwal- 
ze 6 das Substrat la ab, an dem das Klebeband 2 haftet. 
Dann wird das vordere Ende des Klebebands 2 am dem 
Einfuhrungsband 3 angeklebt Nach der sicheren Befe- 
stigung des Einfuhrungsbandes 3 an der Eingriffsnut 5 
mit Hilfe des Kopfstucks 4 dreht die Antriebseinheit die 
Aufwickelwalze 6, so daB die Messung der Haftfestig- 
keit durchgefuhrt werden kann. 

Fig. 8A bis C sind Darstellungen einer weiteren Aus- 
bildungsform des Kopfstucks, das an dem vorderen En- 
de des Einfuhrungsbandes 3 angebracht wird. Wie in 
Fig. 8A gezeigt ist, ist das Kopfstuck 4a von einem 
Kunststoffstiick oder irgendeinem anderen Flachenma- 
terialstuck mit viereckiger Gestalt hergestellt, das eine 
groBere Abmessung als die Breite des vorderen Endes 
des Einfuhrungsbandes 3 hat wobei das Kopfstuck 4a 
einen Schlitz 26 langs der Mittellangslinie hat, um das 
vordere Ende des Klebebandes 2 einfiihren zu konnen. 
Wie in Fig. 8B und C gezeigt ist liegen die Abschnitte zu 
beiden Seiten des Schlitzes 26 nahe beieinander und 
sind so gebogen, daB beide Abschnitte unter einem klei- 
nen Offnungswinkel zueinanderweisen. Der zunickge- 
faltete Abschnitt (einschlieBlich des Schlitzes) des Kopf- 
stucks 4a hat eine Breite, die geringfugig kleiner als der 
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restliche Teil der Dicke des Einfuhrungsbandes 3 ist, der 
von der Breite der Eingriffsnut 5 abgezogen wird. Fig. 9 
zeigt den Zustand, bei dern das vordere Ende des Ein- 
fuhrungsbandes 3 in den Schlitz 26 des Kopfstucks 4a 
von der inneren Seite des Kopfstucks her eingefuhrt ist 5 
und dann das vordere Ende des Einfuhrungsbandes 3, 
das aus dem Schlitz 26 vorsteht, langs der jeweiligen 
AuBenflachen des Kopfstucks 4a zuruckgefaltet ist. 

Das Kopfstiick 4a sichert das vordere Ende des Ein- 
fuhrungsbandes 3, ohne daB man ein Klebemittel ver- 10 
wenden muB. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Messen der Haftfestigkeit eines 15 
Klebebandes (2) auf einem Substrat (1), wobei 
eine Flache des Substrats (1), an der das Klebeband 
(2) haf tet, mittels einer Hilfswalze (9), die von einem 
Maschinengesteil (18) vorsteht, in einer festen rela- 
tiven Position zu einer Aufwickelwalze (6) gehalten 20 
wird, 

das vordere Ende des Klebebandes (2) oder eines 
dem Klebeband (2) vorauslaufenden Einfuhrungs- 
bandes (3) an einer Eingriffseinrichtung (5) der Auf- 
wickelwalze (6) festgelegt wird, 25 
durch Drehen der Aufwickelwalze (6) eine Zug- 
kraft auf das Klebeband (2) ausgeiibt wird, um das 
Klebeband (2) von dem Substrat (1) abzuziehen, 
und das abgezogene Klebeband (2) auf die Aufwik- 
kelwalze (6) aufgewickelt wird, 30 
mittels eines Drehmomentdetektors (8) das Dreh- 
momenr der Aufwickelwalze (6) festgestellt wird 
und 

die Haftfestigkeit des Klebebandes (2) auf dem 
Substrat (1) basierend auf den Ausgangssignalen 35 
des Drehmomentdetektors (8) angezeigt und/oder 
aufgezeichnet wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Klebeband mit konstanter Geschwindig- 
keit und unter einem Winkel von 90° von dem Sub- 40 
strat (I) abgezogen wird und 

daB die Aufwickelwalze (6) mit einer iinearen Ge- 
schwindigkeit, die gleich ihrer Umfangsgeschwin- 
digkeit ist, bewegt wird, um den Abziehwinkel von 
90° aufrechtzuerhalten. 45 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet 

daB die Position der Hilfswalze (9) eingestellt wird, 
wahrend die Hilfswalze (9) in Kontakt mit der Fla- 
che des Substrats (1) bleibt und wobei eine dem 50 
Substrat (1) zugewandte Umfangslinie der Aufwik- 
kelwalze (6) mit der Ruckenfache des Klebebandes 
(2) in Beruhrung kommt, und 
daB das Klebeband (2) mit der klebstoffbeschichte- 
ten Seite frei nach auBen Iiegend aufgewickelt wird, 55 
wahrend man die Aufwickelwalze (6) uber das Kle- 
beband (2) und das Substrat (1) rollen laBt 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 oder 2, mit 

einer Aufwickelwalze (6), die mit einer Eingriffsein- 60 
richtung (5) versehen ist, die ein Ende entweder 
eines Klebebandes (2) oder eines Einfuhrungsban- 
des (3X das dem Klebeband (2) vorauslauft, erfaBt, 
einer Mehrzahl von Hilfswalzen (9), die eine Flache 
des Substrats (1), an dem das Klebeband (2) haftet, 65 
in einer relativen Position gegenuber der Aufwik- 
kelwalze (6) halten, 

einer Antriebseinrichtung zum Drehen der Aufwik- 
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kelwalze (6) mit konstanter Geschwindigkeit, 
einem Drehmomentdetektor (8)> der dem Drehmo- 
ment der Aufwickelwalze (6) entsprechende Aus- 
gangssignale erzeugt, und 

einer Anzeigeeinrichtung, die die Haftfestigkeit des 
Klebebandes (2) an dem Substrat (1) basierend auf 
dem Ausgangssignal des Drehmomentdetektors (8) 
anzeigt, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Hilfswalzen (9) jeweils mit vertikal bewegli- 
chen Positionsverstelleinrichtungen (10, 12) verse- 
hen sind, mittels denen die Position der von einem 
Maschinengesteil (18) vorstehende Hilfswalzen (9) 
so einstellbar ist, daB eine dem Substrat zugewand- 
te Umfangslinie an der Aufwickelwalze (6) in Be- 
ruhrung mit der Ruckenflache des Klebebands (2) 
kommt, wobei das Klebeband (2) mit nach auBen 
zeigender Klebstoffschicht auf die Aufwickelwalze 
(6) aufgewickelt wird, und 

daB die Antriebseinrichtung und die Aufwickelwal- 
ze (6) mit einer Iinearen Geschwindigkeit, die gleich 
deren Umfangsgeschwindigkeit ist, uber das Klebe- 
band (2) und das Substrat (1) rollen, um bei einer 
Verschiebung der Position der Aufwickelwalze (6) 
den Winkei von 90° des freien Teils des Klebeban- 
des (2) gegenuber der Oberflache des Substrats (1) 
aufrechtzuerhalten. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Eingriffseinrichtung eine Ein- 
griffsnut (5) aufweist, die einen spitzen Winkel ge- 
genuber einer Tangente an den Umfang der Auf- 
wickelwalze (6) bildet, um das Klebeband (2) oder 
das Einfuhrungsband (3) mittels eines Einfuhrungs- 
kopfstuckes (4, 4a) zu erfassen, das das vordere 
Ende des Klebebandes (2) oder des Einfuhrungs- 
bandes (3) in der Eingriffsnut (5) festhalt 
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